© BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES WmS^S PATENTAMT 



12 




Gebrauchsmuster u i 



(11) RotlennuMer G 83 35 620.7 

(51) Hauptklasse F16L 11/11 

Nebenklasse(n) A47J 31/46 

(22) Anaeldetag 12.12.83 

(47) Elntragungstag 24.01.85 

(43) Be kanntaa chung 

in Patentblatt 07.03.85 

(54) Bezelchnung des Gegenstandes 

Schlauch zur Ffirderung von FlGss1gke1ten v vie 

Trinkwasser oder GetrSnken 
(71) Nana und Wohnsitz des Inhabers 

Bosch-Siemens HausgerSte GmbH, 7000 Stuttgart, 



msr AVAILABLE COPY 

3 87 



• II » •• • 

• I • • 

Mt (III III IMI • « •« 



BOSCH-SIEMENS HAUSGERXTE GMBH 8000 MUnchen 80, 25.11. 1983 

7000 Stuttgart HochetraOe 17 



TZP 83/519 
Ve 1 /hli 



Schlauch zur Forderung von Fllissigkeiten, z.B. Trlnkwasser 
Oder GetrBnken 



Die Erf indung betrif f t elnen Schlauch gem&fl dem Oberbegrlf f 
des Anspruches 1, 

Derartlge Schlauche warden z.B. in Durchlauf erhitzern Oder 
elektrischen Kaf f eemaschinen, z.B, Haushalt-Kaf f eemaschinen 
als Zuleitungen und Ableitungen zum bzw fc vom eigentlichen 
Durchlauf erhitzer verwendet. Bel Haushalt-Kaf f eemaschinen 
sind dies z.B. die Fall-Lei tung zwischen einem Frischwasser- 
behalter und dem Durchlauf erhitzer und die Steigleitung 
zwischen letzterem und einem frberlauf , der das erhitzte Briih- 
wasser dem Kaf feef liter zuftihrt. FUr diese Schlauchleitungen, 
die einerseits elastisch und andererseits relativ temperatur- 
best&ndig sein mussen, wurden bisher z.T. sehr teure Materia- 
lmen, wie z.B. Sil ikon-Kautschuk verwendet. Zur teilweisen 
Einsparung dieser vom Material her relativ teuren Schl&uche 
werden diese z.T. auch nur als relativ kurze Verbindungs- 
schlauche verwendet, die den AnschluB an den eigentlichen 
Durchlauf erhitzer herstellen. Die iibrige Leitung wird in die- 
sen Fallen als starres Rohr ausgefiihrt. Diese starren Rohre 
konnen zwar aus preiswerterem Material hergestellt werden, jedoch 
ist die Herstellung, Lagerung und Handhabung helm Eiribau 
und hei Reparaturen erschwert. 

- 2 - 



«» •••• *•»• .... a , 

• • • t • . 

•» • • ••• . . * 

• • * * >••••; 

• • • • • • • • • • 



I • 

I 

t I I I I 



» ♦ •« • - * • 

• • • • 

• • • • • 
• • • • • 

t • • • • fl • 



f 



- 2 - 



TZP 83/519 



Bel Geraten, wie Waschmaschinen oder Geschirrspiilern werden 
z.T. Wellrohr-SchlMuche verwendet, die sehr zweckm&Blg in 
der Handhabung sind, da sie beliebig gebogen werden kbnnen, 
wodurch zum einen Herstellungstoleranzen der tibrigen Teile 
ausgeglichen und zum anderen Bewegungen der verbundenen 
Teile relativ zueinander zugelassen werden kbnnen. Diese Well- 
rohr-Schl&uche haben jedoch den bei den vorstehend genannten 
Maschinen wenig ins Gewicht fallenden Nachteil, dafl bei etwa 
horizontaler SchlauchfUhrung in den einzelnen Vellungen an 
der Schlauchunterseite am Ende der PlUssigkeitsf brderung 
Restflilssigkeit stehen bleibt. Dies ist bei Ger&ten, die Trink- 
wasser fiihren oder zur Lebensmittelbereitung, z.B. zur Getr&nke- 
bereitung verwendet werden, hygienisch bedenklich, da sich in 
der verbleibenden Fliissigkeit Bakterien und/oder sonstige 
Keime, wie z.B. von Schimmel entwiokeln kbnnen, die bei der 
nMchsten Benutzung in die Trinkf lUssigkeit Oder das Getr&nk 
gelangen kbnnen. 

Der Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Schlauch gemafl 
dem Oberbegriff des Anspruches i zu schaffen, der biegbar und 
einfach in der Handhabung ist und die Vermeidung von Restwas- 
serfallen ermbglicht. 

Diese Aufgabe wird neuerungsgem&£ gelbst durch die Merkmals- 
kombination des kennzeichnenden Teiles des Anspruches 1. 

Diese Lbsung hat den Vorteil, dafl mindestens der groflte Teil 
der Schlauchleitungen aus einem preiswerten, nur wenig 
elastischen Material, wie z.B. Polypropylen, hergestellt wer- 
den kann und trotzdem verbiegbar ist. Der Schlauch kann in 
seinen etwa horizontal liegenden Bereichen so angeordnet 
sein, daB der im wesentlichen glatte Bereich der Vandung 
sich an der Unterseite befindet und das Vasser daher vol Is tan- 
dig aus dem Schlauch ablaufen kann, bzw. aus dem Schlauch 
herausgefbrdert werden kann. Dies ist z.B. auch wichtig, wenn 
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die vasserftihrenden Telle eines Gerates mlt einer chemlschen 
Lbsung entkalkt werden, da, wenn kelne Restf lilssigkeltf alien 
vorhanden sind, die Nachspillung weniger sorgfgltig sein muB. 
Mit anderen Worten besteht nicht die Gefahr, daO nach einer 
Entkalkung bei nachl&ssiger NachspUlung anschlieOend noch 
chemisohe Mittel im Ger&t vorhanden slnd, 

Der Schlauch kann eine im wesentlichen gleichmaOige Wand- 
starke aufweisen, wobei die Wellungen vorzugsweise als Aus- 
bauchungen der Wand ausgebildet sind. Der Schlauch kann aus 
einem relativ stelfen Kunststof fmaterial bestehen und zur 
Erhbhung der Blegbarkeit Wellrohrabschnitte aufweisen. Dies 
gibt die Mbglichkeit, die reltiv steifen Endabschnitte, z.B. 
fUr die Anbringung von Dichtungen oder zu Bef estlgungszwecken 
mit einem speziellen Profil auszubilden oder sogar an iiber- 
stehenden Endabschni tten des Schlauches weitere Vorteile des 
Gerates zu befestigen oder zu lagem. 

Die Schultern kbnnen durch Verformung eines glatten Rohr- bzw. 
Schlauchabschnittes hergestellt sein. Dies ist zweckm&Big, 
da durch Extrudieren, d.h. AusstoBen aus einer DUse, vergleich- 
bar mit dem StranggieBen, auf preiswerte Veise glattwandige 
Kuns tstof f rohre hergestellt werden kbnnen, die z.B. durch ein 
anschlieBendes Blasverf ahren, d.h. Aufblasen in eine auflen 
umliegende Form, auf ebenfalls f ertigungsgiinstige und preis- 
werte Veise verformbar sind. Durch dieses Blasverf ahren laflt 
sich ein relativ steifwandiges Kunststof f rohr durch Ausbildung 
von Wei Irohrabschni tten, d.h. balgartig verfornten Abschnitten, 
biegbar machen und es kbnnen ohne zusatzlichen Fertigungsauf- 
wand gleichzeitig die Schultern mit ausgebildet werden, die 
zur Befestigung der Leitung an Geh&useteilen dienen. Die 
Schultern kbnnen durch verschiedenste Prof ilierungen bzw. 
Vor- und Ruckspriinge an der Leitung erhalten werden. Anstatt 
durch ein Blasverf ahren kbnnen die Schultern bzw. Profilie- 
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rungen auch auf andere Weise, z.B. durch Stauchen vor dem 
volligen Erhttrten oder durch Erw&rmung Pines thermopla- 
stischen Materials und anschlieflende Verformung hergestellt 
werden. 

An den dem wasserdichten AnschluB der Leitung dienenden 
Endabschnitten ist vorzugsweise in eine uwlaufende Umfangs- 
verformung eine Ringdichtung eingelegt, 

Im folgenden werden Ausflihrungsbeispiele der Erfindung an- 
hand schematischer Zeichnungen naher erl&utert. 

Es zeigt: 

Pig. i ausschnittsweise eine elektrische Kaf f eemaschine 
in einem vertikalen Schnitt mit Schl&uchen 
geraafl der Neuerung und 



Fig. 2 einen Querschnitt im wesentlichen entlang der 
Linie II-II in Fig. i. 
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Die in Fig. 1 dargestellte elektrische Kaff eeaaschlne be- 
sitzt ein Sockelgehause 2 mit einem eingesetzten Boden k 
und einer unter eine deckseitige Sffnung des rechten 
niedrigeren Teiles gesetzten Warmhalteplatte 6. Auf der 
Warmhalteplatte 6 steht eine Kaffeekanne 8 nit einem darauf 
gesetzten Kaffeef ilter 10. An die Unterseite der Varmhalte- ? 
platte ist ein Durchlauf erhitzer 12 angebant mit einem * 
Wasserrohr 14. Der neben der Warmhalteplatte links auf- 
ragende erhdte Tell des Sockelgehauses 2 besltzt auf der der 
W Kanne 8 abgewandten Seite eine Ausnehmung, in die ein be- 

triebsmaoig losbarer FrischvasserbehMlter 16 eingesetzt ist, 
der einen bodenseitigen rohrf brmigen AnschluOstutzen 18 auf- $ 
we ist, der in eine nicht vom Fri schwas serbehMlter eingenonene )] 
Bodenwanne 20 der den Frischvasserbehalter aufnehmenden Ausneh-[ 
mung des Sockelgehauses 2 hinunterragt . Eine Kaltwasserlei- 
tung 22 ragt mit einem Endabschnitt 2k durch den Boden 23 der 
Wanne 20 nach oben in den AnschluOstutzen 18 hinein und besltzt 
eine Umfangseinziehung, in der eine elastische Ringdichtung 26 
mit kreisringf drraigem Querschnitt liegt und dlchtend mit dem J 
AnschluOstutzen 18 des Frischvassertenal ters 16 zusamenwlrkt. 
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Der Frischwasserbehalter 16 besitzt einen Boden 28 mit einer 
runden Auslauf of fnung 30 zum AnschluBstutzen 18, durch die 
ein Ventilschaft 32 ragt und In seinem oberen Endabschnltt 
in eine Ringnut eingekndpft ein elastisches Dichtungaplatt- 
chen 3^ tragt. Am unteren Ende des Ventilschaf tes 32 1st ein 
Rippenstern 36 ausgebildet, dessen Oberseite mit einer sich 
am Boden 28 des Frischvasserbehalters 16 abstiitzenden Ventil- 
feder 38 zusammenwirkt und dessen Unterseite mit einem oberen 
verjtingten SchluBabschnitt 40 des Endabschnitts 2h des Schlau- 
ches 22 zusammenwirkt und bei eingesetzten Frischwasserbeh&l- 
ter 16 gegen die Kraft der Ventilfeder 38 das Dichtungsplatt- 
chen 3^ von seinem Sitz abhebt und den Vasserdurchf lufl ermbg- 
licht. Der Schlauch 22, der iiber seine ganze L&nge im wesent- 
lichen gleiche Vandst&rke aufveist und in einem Blasverf abren 
hergestellt ist, besitzt unterhalb des Bodens 23 der Vanne 20 
eine zylinderische Ausweitung k2 9 deren Obe^^j^e gegen den 
Boden 23 anliegt und unter deren Unterkante/7 an der Unter- 
seite des Bodens 23 ausgebildete, urn den Umfang verteilte 
Rasthaken hk greifen, urn den Endabschnltt des Schlauches 22 
am Sockelgehause 2 zu befestigen. In einem Abatand unter dem 
Zylinder **2 ist am Schlauch 22 ein Wellrohrabschnitt 46 aus- 
gebildet, der urn 90° abgebogen 1st, so daB ein unterer End- 
abschnltt k8 des Schlauches 22 in Verlangerung des Wasserroh- 
res Ik des Durchlauf erhitzers 12 llegt und mlt dlesem durch 
einen elastischen, hochtemperaturbestSndigen, auf b-oide Enden 
Ubergezogenen Schlauchabschnitt 50 verbunden 1st, Am Ende 
des Endabschnittes 48 ist eine wulstfbimig umlaufende Ausbau- 
chung 60 ausgebildet, die dazu dient, einen besseren Sitz 
fiir den Ubergezogenen elastischen Anschluflschlauch 50 zu bil- 
den und die Sicherheit gegen ein Abgleiten bei auftretenden 
Druckstbflen zu erhtfhen. 
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Zwischen der Warmhal teplatte 6 und den Fri schwas serbeh&lter 16 
besitzt das Sockelgehause 2 eine turmartige Erhiihung 70, die 
als Lehne fiir den FrischvasserbehSlter 16 dient und durch die 
eine HeiBwasserleitung 72 fuhrt und eine Steigleitung bildet 
und ebenfalls wie die Kaltwasserleitung aus einem relativ 
steifen Kunststoff in einem Blasverf ahren hergestellt 1st und 
eineu unteren langen Wellrohrabscbnitt 1W besitzt, dessen 
unteres Ende in ein in der Zeicbrmng nicht zu sebendes stei- 
fes Endrobr iibergeht, das mit einem elastiscben Scblaucb ahn- 
licb dem Schlauch 50 an das Abgabeende des Vasserrohres Ik 
angescblossen ist und zur Erhohung der Reibung fiir d«m An- 
schluO- bzw. Verbindungsschlaucb im auflersten Endabscbnitt 
Umfangsvrtilste und Einziebungen besitzt, Ein oberer En dab - 
scbnirt 76 der HeiBwasserleitung 72 ist im wesentlichen steif 
glattwandig aus^ebildet und besitzt eine an der Unterseite 
einer Deckwand 7^ des Sockelgehauses 2 anliegende zylinderi- 
sche Erweiterung 80, an der entlang sechs an der Unterseite ' 
der Deckwand 78 ausgebildete Rastbaken 82 nach unten und unter 
deren Rand greifen, um den oberen Endabscbnitt 76 adr Leitung 
72 im Gehause festzulegen. Durch eine kreisrunde tfli'nung in 
der Deckseite 78 ragt nach oben daran anschliefiend ein An- 
schluBstutzen 84, benachbart dessen oberen Ende eine umlauf en- 
de Umf angselnziehung 86 ausgebildet ist, die eine Rlngdlch- 
tung 88 aufnimmt. Auf den AnschluBstutzen &k ist ein fiber den 
Kaffeefilter io fUhrendes tJberlauf rohr 90 mit einem vertlkal 
nach unten abgewinkelten AnschluBabschnitt 92 bis zum Anschlag 
auf die Deckseite 78 des Sockelgehauses 2 aufgeschoben und ist 
auf diesem um eine vertikale Achse drehbar gefllhrt. 
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Bei der Ausfiihrungsbeispiel sind die Kaltwasserlei- 

tung 22 und die HeiOwasserleitung 72 aus Polypropylen herge- 
stellt, wobei vor dem Blasen des Hohres dieses durch Extrusion 
hergestellt wird. Bei diesem Material platzt abgesetzter Kalk, 
insbesondere in der HeiOwasserleitung 72 leicht ab, wozu auch 
die Pumpbewegungen des Durchlauf erhitzers beitragen. Die die 
Wellrohrabschnitte 46 und insbesondere 7k bildenden Aushau- 
chungen sollten in ihrem Inneren in Langsrichtung des Robres 
gemessen, eine Breite von mindestens zwei Milim^ter haben, 
damit sie sich nicfct mit Kalk zusetzen. Zur Rational! sierung 
der Fertigung enthait die Blasform Formabschnitte mit laehreren 
aneinander anschlieflenden abwechselnden Formabschnitten, je- 
weils fur eine Kaltwasserleitung und eine HeiOwasserleitung, 
so dafl aus einem Mehrf ach-Werkzeug beide Leitungen nach Ab- 
schneiden von dem geformten Strang erhalten werden. 

Die Wanne 20 unter dem FrischwasserbehMlter i6 dlent bei aus- 
reichend dichter Durchfuhrung der Kaltwasserleitung 22 durch 
den Boden 23 dem Auffangen von evtl . aus der AnschluBstelle 
austretendem Wasser, das nach der Benutzung ausgewischt wird 
Oder verdunstet. 

An der Bodenwand 23 der zum Sockelgehause 2 gehbrenden Wanne 20 
unter dem FrischwasserbehSlter 16 1st eine vertikal nach unten 
fUhrende schmale StUtzrippe 96 ausgebildet und durch eine quer 
dazu stehende Versteif ungsrippe 98 gegen Verbiegungen gesichert, 
die von ihrem unteren Ende her eine vertikal nach oben fUhrende 
Ausnehmung^JaO aufweist, in die der Wellrohrabschnitt k6 der 
Kaltwasserleitung 22 mit seiner vom unteren Ende aus 
gesehen ersten Welle eingeschoben 1st, w^bel die Dlcke der 
Rippe 96 und die Breite der Ausnehmung ±36 so bemessen sind, 
daO der Wellrohrabschni tt 46 die Ripje 96 zwischen zwei Aus- 
bauehungen klemmt. Die StUU rippe 96 soil bewirken, dofl z.B. 
bei verkalktem Durchlauf erhitzer 12 auftretende veratarkte 
DrucksttfOe die Verbindung durch den elastlschen Schlauch 50 
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erst dann Ibsen kbnnen, wenn der Druck Uberm&Big wird. 
Die Versteif ungsrippe 96 muO also zur Erf til lung dieser 
Sicherheitsfunktion bei zu groflem ttberdruck ausgelegt 
sein. 

Der Wellrohrabschnitt 46 besitzt, wie insbesondere im 
Schnltt in Fig. 2 dargestellt 1st, Ausbauchungen 100, 
die sich liber den grtiOten Tell des Sohlaucbunf anges er- 
strecken, jedoch gegentiber den dazwischenllegenden Langen- 
abschnitten 102 so welt in eine Ricttung versetzt sind, 
daO die im Schnltt gesehen Jewells kreisrunden Zwischen- 
abschnitte 102 und die Ausbauchungen 100 an elner Stelle 
des Umfanges ineinander Ubergehen. In dem sich entlang 
dem Rohr erstreckenden Umf angsberelch 104 , In dem die bei- 
den Kreisquerschnitte ineinander Ubergehen, 1st die Rohr- 
wandung auch im Wellrohrabschnitt 46 mindestens an der 
Innenseite glattwandig. Vie in Fig. 1 dargestellt 1st, 
wird die Kal twasserleitung 22 mit dem Wellrohrabschnitt 
46 so eingebaut, daO in dem unteren abgebogenen, sich 
etwa horizontal erstreckenden Bereich des Wellrohrab- 
schnlttes 46, wie in Fig. 2 dargestellt, der glattwandige 
Umf angsbereich 104 an der Unterseite liegt. Hlerdurch 
werden Restwasserf alien vermieden, da das Wasser tiber den 
glatten untern Wandabschnitt 104 vollstandig ablaufen kann. 
Von dem glattwandxgen unteren Wandabschnitt 104 ausgehend, 
nehmen die Ausbauchungen 100 gegen die Selten und nach 
oben hln kontlnulerlich zu und slnd an der Oberseite am 
tiefsten in radialer Richtung gemessen. Das Wasser kann 
aus diesen Ausbauchungen in den glattwandlgen Bereich 104 
abf llefien. 

Die EeiBwasserleitung 72 besitzt einen oberen Wellrohrab- 
schnitt 74, der sich bis zu der strichpunktierten Linie 108 
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nach unten erstreckt. In diesem oberen Berelch sind die 
Ausbauchungen vttllig symmetrisch rund urn den Schlauch 
ausgebildet , wodurch dessen Flexibility erh&ht 1st. In 
diesem oberen Vellrohrabschnitt 74 1st dies kaum nachteilig, 
da aufgrund der Steilbeit des Verlaufes dieses oberen Vell- 
rohrabschnittes 74 Restwasser weitestgehend nach unten z'lim 
Durchlauf erhitzer abflieBen kann, wo es verdampft wird. Hier- 
zu tr&gt bei f daB die Vellungen mit schrag zur L&ngsachse 
des Schlauches geneigten Vandungen inelnander libergehen ktinnen 
und Wasser daher auch bei einer gewissen Neigung des Schlau- 
ches noch aus den Un terse! ten der Ausbauchungen abflieBen 

kann. Z.B. kOnnen alle Wandfl&chen der Schlauchwandung mit 

des Schlauches 

der L&ngsachse/Winkel von unter 60 Winkelgraden einschlieflen. 
Dieser Vert 1st je nach den tiblicherweise herrschenden Ein- 
bauverhaltnissen zu wfeLhlen, Die HeiBwasserleitung 72 bzw. 
Steigleitung besitzt elnen an den oberen Wellrohrabschnitt 
Ik anschlieBenden unteren Vellrohrabschnitt 110, der nicht 
naher ausgefiihrt 1st, da er in gleicher Art wie der Vellrohr- 
abschnitt k6 mit in Fig. 1 gesehen vorwiegend rechts bzw # 
obenliegenden Ausbauchungen versehen ist und links bzw. unten 
glattwandig ist, damit Restwasser in den Durchlauf erhitzer 
zuriickf lieflen kann. 

In Fig. 1 ist am, dem Durchlauf erhitzer 12 benachbarten Ende 
der Kaltwasserleitung 22 eine umlaufende Ausbauchung 60 aus- 
gebildet, die zur besseren Befestigung des guranielastischen 
Verbindungsschlauches 50 dient. Diese Ausbauchung stellt 
natiirlich auch elne Re stwas serf alle dar. In Abwandlung die- 
ser Ausfuhrungsform konnen anstelle der Ausbauchung 60 ein- 
zelne an der Kaltwasserleitung 22 ausgeblldete nach aufien 
vorspringende Noppen vorhanden sein, die vorzugsweise gleich- 
maBig urn den Umfang verteilt so angeordnet sind, daB der 
untere Umf angsbereich, der dem glattwandigen Umf angsbereich 
104 des Vellrohrabschnittes 46 entspricht, keine Noppe auf- 
weist. Vorzugsweise werden drei Noppen verwendet, von denen 
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elne im obersten Berelch der Rohrwandung ausgebildet 1st* 

Derartlge SchJauche kttnnen auch bei Geraten verwendet wer- 
den, In denen die Fliissigkeit nicht erhltzt wlrd. Z.B. Bind 
solche Schlauchleitungen verwendbar in Mundduschen, bei 
deneii entweder Wasser unmlttelbar aus der Wasserleitung Oder 
aus einem Frischwasserbehal ter elnem in den Mund elnfiihrba- 
ren Spritz-HandstUck, z.B. mittels einer Pumpe zugefiihrt 
wird. 

In Abwandlung der in den Fig. dargestellten AusfUhrungsform 
kann die Heiflwasserlei tung in lhrem oberen Vellrohrabschnitt 
exzentrische Ausbauchungen entsprechend den Ausbauchungen 100 
der Kaltwasserleitung 22 aufweisen. Diese sind dabei in Fig. i 
gesehen soweit nach links bzw. links oben verschoben, dafl der 
rechte bzw. rechte untere Vandbereich des Schlaucbes glatt- 
wandig 1st. Diese Ausbauchungen des oberen Wellrohrabschnittes 
sind dann gegentiber den AuBbaucbungen des unteren Wellrohrab- 
schnittes, die nach rechts bzw. rechts oben oder oben verscho- 
ben sind, wie die der Kaltwasserleitung 22, urn die Schlauch- 
langsachse um elnen Vinkel von 180° versetzt. 
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Zusammeofassung 



Sohlauch zur F&rderung von Fl(l33igkeiten f z.B. Trinkwaaser oder 
Getrfinken 



Die Erfindung betrifft einen Schlauch zur FGrderung von 
FlUssigkeiten , wie z.B. Trinkwasser oder GetrMnken mit einem 
ein elastisches Material aufweisenden , verbiegbaren LMngen- 
abschnitt. Derartige Schl&uche werden, urn die Verbiegbarkei t zu 
erhBhen, hMufig als Wellrohre ausgebildet. Dies hat den 
Nachteil, dafi in etwa horizontal verlaufenden Schlauchab- 
schnitten in den Wellungen Hestf lUssigkeit stehen bleibt und 
ein hygienisches Problem bildet. Es soil ein derartig^r 
Schlauch geschaffen werden, der einfach in der Handhabung ist 
und die Vermeidung von Res twasser fallen ermBglicht. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemSB dadurch gelost, dafi der 
Schlauch (22, 72) in seinem verbiegbaren LSngenabschnitt (46, 
74, 110) zur Erh6hung der Biegbarkeit in seiner Wandung 
ausgebildete, quer zur Langsrichtung des Schlauches verlaufende 
Wellungen aufweist, die sich nur Uber einen Teilbereich des 
Schlauchumfanges erstrecken. 



Fig. 1 
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Schutzanspriiche 

1. Schlauch zur Forderung von Fliissigkeiten, vie z.B. Trink- 
wasser oder Getranken, mit einem ein elastisches Material 
aufweisenden, verbiegbaren Langenab schr.it t f d a d u r c h 
gekennzeichnet , dafl der Schlauch (Kaltwas- 
serleitung 22, HeiBwasserleitung 72) in seinem verbieg- 
baren LSngenabschnitt (Vellrohrabschnitte 46, 74, 110) 

zur Erhbhung der Biegbarkeit in seiner Vandung ausgebildete, 
quer zur L&ngdrichtung des Schlauches verlaufende Wellun- 
gen (Ausbauchungen 100) aufweist, die sich nur Uber einen 
Teilbereich des Schlauchumf anges erstrecken. 

2. Schlauch nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch zwei oder 
mehr Langenabschnitte (Wellrohrahschnitte 74, 110 ) mit 
unterschiedlich ausgebildeten Vellungen aufweist. 

3. Schlauch nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Vellungen verschiedener Langenabschnitte (Wellrohrabschnit- 
te 74, 110) um den Umfang, vorzugsweise um 180 Vinkelgrade, 
gegeneinander versetzt ausgebildet sind. 

4. Schlauch nach Anspruch 2 oder 3, gekennzeichnet durch 
einen Langenabschnitt (74) in dem die Vellungen sich 
symmetrisch um den ganzen Schlauchumfang erstrecken. 

- 2 - 
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5. Schlauch nach einem der Anspriiche 1 bis k $ dadurch ge- 
kennzeichnet , dafl er im wesentlichen eine gleichmaBige 
Wands t ark e aufweist und die Wellungen als Ausbauchungen 
der Wand ausgebildet sind # 

6. Schlauch nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , daB 

er durch Extrusion und anschlieflende Anwendun*^ eines Bias- 
verfahrens herge'^tellt ist. 

7. Schlauch nach einem der Anspriiche 1 his 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB er in seinen Endahschnitten zur Befe- 
stigung anschlieBender Teile dienende Schultern Oder 
Noppen aufweist, die vorzugsweise im BlasVerf ahren herge- 
stellte Ein- oder Aushuchtungen (42, 60, 80, 88) sind. 
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